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INTRODUCCION

El sello 481 es un sello doble cartucho balanceado con
rodamientos involucrados especial para aplicaciones
donde se manejen pigmentos, pinturas, pastas,
resinas y otros productos de dificil manejo.

Ideal para el trabajo en molinos, mezcladores y
agitadores de uso en la industria del plastico, de
pintura. Alimenticia y farmacéutica.

Permite el control ambiental con plan 53A (suministro
de fluido limpio compatible y presurizado por medio de
un tanque reservorio) o plan 54 (recirculacion de fluido
limpio, compatible y presurizado desde una fuente
auxiliar externa).
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Antes de realizar el montaje del sello deben tenerse
en cuenta las siguientes condiciones en el equipo
para garantizar su buen desempeno:

l 1l VERIFICACION DEL EQUIPO

® Siga los procedimientos de seguridad establecidos en
la planta antes de desarmar el equipo.

e Desarme el equipo para tener acceso a la zona de
instalacion del sello mecanico.

e Remueva las rebabas y bordes con filo para instalar la
camisa, incluyendo filos en roscas y cuneros.

@ Reemplace el eje o la camisa si encuentra desgaste en
la zona donde seran ubicados los empaques del sello.

e Verifique si el estado del alojamiento del sello y la cara
de apoyo de la brida estan limpios y sin rebabas.

® | os rodamientos deben estar en buenas condiciones.

e La dimensibn del eje debe estar entre: + 0.000”
- 0.002”

® E| acabado del eje debe ser 32 u pulgada (0.8 pm) 6
mejor.

CLIC AQUI PARA VER VIDEO DE
VERIFICACION
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EL SELLO MECANICO ES UN [Ifillalay=1e
ELEMENTO DE PRECISION. |fele]]/ [0y y.\8}

® No toque las caras con las manos. Si llegara hacerlo,
[impielas con un kleenex.

® No coloque grasa entre las caras. Parece logico, pero
ocasiona mas problemas que ayudas, se puede carbonizar
la grasa por las altas temperaturas y generar desgaste.

@ Lubricar elastomeros y eje antes del montaje del sello.

LA PERFECTA ALINEACION DEL EQUIPO j;ES LA CLAVE!!

Verifique la alineacion del eje de la bomba de acuerdo al
siguiente procedimiento:

l1 kW Desalineamiento axial. .

Maximo total permitido:

0.002’ (0,5mm) TIR
| 2.002” (0,5mm) S

Para revisar estado del == ST
rodamiento axial o ajuste —_—

_ ensu caja.
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,.I WA Deflexion radial. .
Maximo total permitido: m
| 0.002” (0,5mm) TIR o E%
| Para revisar estado de los E%
rodamientos y su ajuste en las )

cajas o en el gje.

Nota: rigidez del eje. L: Long. Del Eje, desde el

Si 65> L3/D4 posee buena | centro del impulsor al rodamien-

rigidez, no hay deflexion. |to mas cercano, en pulg.
D: Diametro del Eje en la

camara del sello, en pulg.

\. /

l I Desalineamiento radial. N

Para revisar si el eje esta derecho y su diametro es redondo.
SI DIAMRTRO EJE | TOLERANCIA MAXIMA TIR

<2” (50,8 mm) 0,002” (0,05 mm) ﬁ E 0
_ k <\, —

<47 (101,6 mm) 0,003” (0,076 mm) qj : W(_@@ N

> 47 (101,6 mm) 0,004” (0,1 mm)

F3

Accion: Si supera este valor, retire el eje y/o camisa, enderece o cambie.

\. J/

l1.4. Perpendicularidad de la cara de la bomba

Para evitar que el Asiento Estacionario pierda perpendicularidad
frente al eje.

1. 0,001” (0,025mm) por cada
pulgada del eje.

2. AP1 682: 0.0005”(0,013mm)
por cada pulgada del eje.

.
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l LN Concentricidad del registro de la brida

Para asegurar concentricidad de la brida con el eje

SI DIAMRTRO EJE | TOLERANCIA MAXIMA TIR
< 2" (50,8 mm) 0,002” (0,05 mm) =
<4” (101,6 mm) 0,008" (0076 mm) (]|
> 27 (101,6 mm) 0,004” (0.1 mm) 2

Accion: Si supera este valor, revisar condicion del Estopero o Camara del
. Sello y los registros en la Carcasa.

l LA Acabado de la superficie. N
e o P

Cuha O’ring encapsulado Teflon 8-16 2-4 0.05 - 0.1

O’ring N\i/tﬁ?gj’faﬁr@z_ 16-32 4-8 0.1-02

Fuelle elastomérico Vitm _FPR, 64 16 0.4
Itrilo.

l LIWA Diametro del eje. N

Se debe mantener dentro de las siguientes tolerancias
CUMPLE NORMA ANSI | CUMPLE NORMAS API-610, DIN, ISO.
+0.000” (0,00 mm) +0.000” (0,00 mm)
-0.002” (0,05 mm) -0.001” (0,025 mm)
. J
~ 1.8. Chaflan. N
* 2.5mm para sellos hasta / _.— CHAFLAN
63.5mm (2.5”) 100
/
¢ 4.0mm para sellos mayores \(—
a 63.5mm (2.5”) ‘
. J
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l1 R°H Rectitud del eje. N

e Para RPM < 1800: 0.08mm
(0.003”)

e Para RPM < 1800: 0.05mm
(0.002”)

. J/

~ 1.10 Verificacion de excentricidad y ovalamiento. ——

O’ring estatico +/- 0.001
Cuna en teflon +/- 0.001 De especial importancia
O’ring Dinamico +/- 0.001 en el sello secundario S
Cuha de caucho | +/- 0.002

l 4l ESTADO Y ALINEACION DE LA TUBERIA

Verifiqgue que las tuberias de descarga y succion estén
firmemente soportadas, para evitar esfuerzos al sello
mecanico.

Distorsion de tuberias.

o\ Saliendo de la Bomba
Incorrecto Correcto No use los pernos de la brida para

alinear la tuberia con la bomba.

Incorrecto Correcto
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Mucha friccion y turbulencia

bridadas y codos
deben reducirse
al minimo en la
succion para evitar
turbulencias.

Entrando en la Bomba

Reducciones excéntricas gyitaran
bolsas de aire en la succion que
faciliten la cavitacion.

—
=
F=
=
—-—

10 veces el
diametro de la
tuberia.

Diseno incorrecto
de sumidero

Barrera o Batle
Burbujas

Evitar montajes que permitan la entrada
de aire en la succion.

Pata coja

Verifique que la bomba este en su anclaje
solido y fijo.

Asegurarse que el implusor, el eje
y otros elementos que giran estén
balanceados dinamicamente.

Pata distorsionada

Demasiados
- espaciadores
9& Suciedades entre
== | patay base

Pata corta
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SELLADO DE FLUIDOS

S
l XKW MONTAJE DEL SELLO MECANICO.

Consulte el plano de montaje que va incluido en el
sello mecanico para asegurarse de que las
dimensiones especificadas corresponden a las

existentes en el equipo

CLIC AQUI PARA VER VIDEO DE
MONTAJE SELLO CARTUCHO

Maneje con cuidado el sello mecanico

Este es ensamblado bajo tolerancias muy precisas. Las
superficies de las caras de contacto son lapeadas a una
planitud de un maximo de 2 bandas de luz monocromatica.

Los materiales duros de las caras son muy fragiles y
sensibles al impacto por maltrato.

Tenga a disposicion toda la herramienta y equipo necesario
para realizar el montaje tales como: llaves boca fija, llaves
hexagonales, comparador de caratula, torquimetro.

Equipo para montaje de sello mecanico cartucho.
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Lubrique el oring interno de la camisa
del sello con grasa a base de silicona
(incluida) antes de instalarlo en el eje.
Verifique la ubicacion del oring en la brida
(utilice grasa para sostenerlo si es
necesario).

Monte el sello en el eje deslizandolo y
girandolo helicoidalmente.

Empuje el sello completamente
hasta el fondo.

Posicione el sello contra la cara de la
bomba y de acuerdo a la orientacion

de las conexiones de ambientacion
establecidas o recomendadas.

Ajuste uniformemente los pernos de la
brida alternandolos en forma opuesta o en
cruz garantizando paralelismo con la cara
de la bomba (use galga o indicador de
caratula).
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n Realice el apriete de los prisioneros
contra el gje.

Suelte los posicionadores o calzas
en bronce y guardelos. Estos

deben quedar disponibles para
posterior uso en el desmontaje y
montaje del sello mecanico.
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I "8 CONTROL AMBIENTAL. S

El sello 481 doble cartucho ofrecido puede instalarse con un
plan 53A o 54 de ambientacion donde el fluido que ingresa al
lado externo debe ser limpio y compatible a una presion mayor

que la existente en el estopero desde un tanque reservorio o
desde una fuente auxiliar externa respectivamente.

Los rangos de operacion para el sello 481 son:
Presion: Vacio a 300 psig (20 bar).

Temperatura: - 30 centigrados a 315 centigrados.
(Dependiendo del material del oring).

Velocidad: 1575 fpm (8 m/s)

- Recirculacion de un fluido de
g D g}mm.ﬂs ambientacion presurizado por
ORIACID

DE PRESION

.@, s Medio de un tanque reservorio.

COMEXION DE LLENADD
[Normalmente cerada)

s, Funcion: Aislar totalmente el

E_ o fluido de proceso en sistemas
donde no se permite emisiones

al ambiente.

RESERVORID

SWITCH DE

SALIDA LiouiDD
EAARERA BAJO NIVEL

SERPENTIN DE ENFRIAMIENTOD

’—;\T oA DFL Tl

_ ‘ / /"\n:,'.;;g;t':ultu %‘““”‘“' sERPeTn Este plan es usado para controlar
I 9 | G O BE fluidos toxicos, abrasivos y

‘ = peligrosos.

Recirculacion de un fluido de
ambientacion presurizado
RECIRCULACION DESDE UNA desde una fuente externa.

FUENTE EXTERNA_

Funcion: Aislar totalmente el
fluido de proceso y en
sistemas donde no se permite
emisiones al ambiente.

Este plan es usado en fluidos
toxicos, abrasivos y peligrosos.
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I Sl RECOMENDACIONES ADICIONALES.

. Chaflanar el extremo de la camisa por donde se
facilitara el montaje del sello, ver esquema abajo:

ﬂ ﬁ ® 2.5 mm para sellos hasta
y _— CHAFLAN 63.5mm (2_5”)

® 4.0 mm para sellos mayores
a 63.5mm (2.5”)

El diametro interno del estopero debe ser cilindrico
y pulido para facilitar el montaje del sello mecanico.

El agua limpia presurizada de alimentacion para el
sello debe mantenerse continuamente
CONTROLADA.

El sello 422 para la aplicacion requerida debe ser
montado con plan adecuado al fluido manejado y
las condiciones de trabajo en el equipo.

El plan de ambientacion debe estar siempre habilitado
en el sello bajo las condiciones de presion y nivel
recomendados en el liquido barrera antes de poner en
marcha la bomba.
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UTILICE NUESTRO SISTEMA DE AMBIENTACION CON
TANQUE RESERVORIO, PARA SU SELLO 771D

Sistemas de respaldo por conveccion térmica para adecuar el
sello mecanico doble de acuerdo a las condiciones del proceso
con plan 52 (no presurizado) o plan 53 (presurizado).

Los reservorios se ofrecen con capacidad de 3, 4, 5y 6 galones
y sensores de alarma de presion y/o nivel segun requerimientos.
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$ smlﬂﬂ A TI PO 48 1 SELLO CARTUCHO DOBLE PARA MOLINOS

SELLADH NE ALIG0AS

Y IYBE A8 T maurconsacssnrass

+ Selio doble canucho especial e ideal para aplicaciones donde se
mansjen MEMENtos, pinturas, pastas, resinas y ofros fluidos de difizil
mansjo.
ideal parz el trabajo en molines . mezcladores y agitadores  de uso
enla industnia del plistico, de pintura ,alimenticia y farmaceditica.

+ Double cartridge seal for spplications where are involving
pigments, paints, pasfy and others hardy fluids.
They are successfully fo seal in mills . mixers and agitators
far the plastic. paint, food and pharmacewtical industries.

u 2
F9 = yod
Wy i
o e
MATERIALES N

« CUERPO DEL SELLO: AISI 316.
* CARA LADO PRODUCTD: Carburo de Tungsteno (i),
Carburo de Silicio (RB),Carburo de Silicks Affa Sinterizadeo.
* CARA LADO ATMOSFERA: Carburo de Tungsteno (i),
Carburo de Silicio [RB),Carburo de Silicio Afa Sinterizado, Carbén
grado quimico, carbon metalizado.
= ELASTOMERQO: Vitlon®, EPR, AFLAS® _Kalrezi PTFE encapsulado.
* RESORTES: Hastelloy OB, AISI 316, AlS] 302,
= TORNILLD'S PRISICNEROS: AISI 316.
MATERIALS
= SFAL BODY- AlS/ 316.

8o

« INBOARD FACES: Silicon Carbide (RB), Tungsten Carbide (i) [@ea | @ae | ac [ "2 11 | 1= |
Sinterized Sificon Carbide. [2a 117 1 [ exiz ] s2 113
» DUTBOARD FACES: Chemical grade or metsllized carbon, Silicon I e o .1 |
Carbide (RB) Tungsten Canbide (NI, Sinterized Sificon Carbide. == 140 175 EX12 | 58 160
« Fi ASTOMERS: Viton®, EPR, AFLAS®, Chemraz®, Kalrez® | e 16 | 175 | axiz| ss | 17 |
» SPRINGS: Hastelloy C®, AISI 316, AiSI 202, i 45 150 | 175 | 8x12 | 56 | 160 |
5 2 S0 170 | 195 |&xiz| B0 | 194
SEpSLNEWS A AT | 3535 175 | 705 |ax17 | 60 | 194
VENTAJAS [ 180 | 205 |axiz| s0 | 104 |
s Fanil instalacisn: | &5 190 | 770 | axi1s| yo | 233
*Balancaade hidraulicaments, | Zn' 595‘ f“ 'Bxl: 7o 025‘7‘ [
.Rgso_"tes a.ﬁl._:dcs_de fluido. | Blsl E% ﬁ gi;‘ ?",{D} g: |
Sl ey | a3 215 | 250 | aX14| 70 | 233 |
Prosihic g e et Ul o Ei?ﬁé'apjc.on R e e e e e
montar con plan AP153 A/ P bty I T R B -
BENEFITS 110 | 255 | 200 |&8Xx14| 71 | 250
= Easy instaliation. | 120 265 305 axia | o1 270
= Hidraulically balanced. | 130 275 315 [ 8x13 | 91 270
e i 190 | 200 | 335 |(@xas| o | =m0
Sp.rr{lg" isolated fm_m' process fluid. e il TR E LR o |
& hlatiamy seed i | w60 | 330 | 3ss |sxia| 8s | aoo |
* Strong mechanical seal o heavy wark. | 170 343 | 375 | &x1a| 85 305 |
= Available with pumping ring for AP 53A/ANSI 7353A. | ‘180 365 385 | awia | es e
| 1o0 | 393 | 425 [12x18| 85 | 305 |
OFERATING RANGES | o0 | 3w | 425 |1zxie| os | 3ss |
FRESSURE: ""b"-'m !I'.l Wﬂm 20 bar) Megidas &n milimetros § Dimensions in miimster
TEMPERATURE: -22°F to 600°F {-30°C fo 315°C) i et
depending on the elastomer. :’;;":‘;T_*:;’:‘::__Im“ "‘:h"_:;""
VELOCITY: 1575 fom (8 mis) e e e s B T B
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INSTALACION DE SELLOS MECANICOS
INSTRUCCIONES GENERALES

A- EL SELLO MECANICO ES UN ELEMENTO DE PRECISION. TRATELO COMO TAL!
- No toque las caras con las manos. Si llegara hacerlo, limpielas con un kleenex.
- No coloque grasas entre las caras. Parece logico, pero ocasiona mas problemas que ayudas, se puede carbonizar la

grasa por las altas temperaturas y generar desgaste.

B- LA PERFECTA ALINEACION DEL EQUIPO ES LA CLAVE I

_(_ DESALINEAMIENTO AXIAL : )

Maximo total permitido:
0.002" (0,05mm) TIR

Para revisar estado del
rodamiento axial o
ajuste en su caja

Se debe chequear

-
| DEFLEXION RADIAL:

Maximo total permitido:

0.002” (0,05mm)TIR

Para revisar estado de los redamientos
¥ su ajuste en las cajas o en el gje.

NOTA : RIGIDEZ DEL EJE

5i65> LD’ posee buena rigidez. no hay deflexion
L=Long. Del Eje, desde el cenfro del impulsor al rodamiento
mas cercano, en pulg.

| D=Didmetro del Eje en ia camara del sello, en pulg.

-3
5 DESALINEAMIENTO RADIAL :

Para revisar si el eje esta
derecho y su diametro es redondo

i Di eje | Tolerancia maxima TIR
<2 (50,8mm) 0.002" {0,05mm)
<& (1016mm) | 0.003" (0.076mm)
># (101 6mm) 0.004" (0, 1mm)

Accidn :
Si supera este valor, refire el eje y/o camisa, enderece o cambie,

. ﬂ/ PERPENDICULARIDAD DE LA CARA DE LA BOMBA \)_

Para evitar gue el Asiento Estacionario pierda perpendicularidad
frente al eje

1. 0.001" (0,025mm) por cada
pulgada del eje.

. API1682:0.0005"(0,013mm)
por cada pulgada del eje.

,_L CONCENTRICIDAD DEL REGISTRO DE LA BRIDA :}_\ ,_C ACABADO DE LA SUPERFICIE ;\,_,
Para asegurar concentricidad Depende del tipo de sello secundario yinches um
de la brida con el eje. Rms  Micropulgadas  Micrometros
- . - . it *Cufia
D eje TIR B TEFLON | B-16 2-4 0.05-01
<2 (50.8mm) | 0002 0.05mm) e o
<4"(101,6mm) | 0.003" (0,076mm) _ EPR
>4 (1076mm)|  0.004" (0,imm) g NITRILO | 16-32 43 -0z
KALREZ
Accian ; Si supera este valor, revisar condicidn del Estopero o Fudle NITRILO
camara del Sello y los registros en la Carcaza. Elastamérics Eggﬂ 64 16 04
F 2 .
( DIAMETRODEL EJE ) —{ CHAFLAN ) { RECTITUDDELEJE ) [{ ¥E°RIFICACION DE EXCENTRICIDAD |
- K dusiorchydolalrimdhoctnaliosiro . VALAMIENT! it
§ dSTa‘:ep:ummtznterleﬂ::trlr;s * 2.5mm para sellos « Para RPM < 1800: 0.08" | = De espacia; |
e |as siguientes toleranci hasta 63.5mm (2.57) " « O°ring estati importancia en el |
T + Para RPM > 1800: 0.05 g estatico =1
g Cumple norma ANSI * 4.0mm para sellos +/-0.001 sello secundario
; + 0.000" {0,0mm) mayores a 63.5mm (2.5 + O’ring Dinamico
#| - 0.002"(0,05mm) +-0.001
§ Cumple normas + Cuiia en teflén
&| API-610, DIN, 1SO 0001
+ 0.000" (0,0mm) + Cufia de Caucho
- 0.0017(0,025mm) || | #-0002
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