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LAMINAS DE NO ASBESTO

e Fibra de carbdn
e Fibras aramidicas
e Caucho de nitrilo (NBR)

Temp. Max. Inter.: 400°C (752°F)
Temp. Continua: 300°C (572°F)
Temp. Max. Vapor: 280°C (536°F)
Presion Max.: 150 BAR (2175 PSI)
PxT Max, psig x °F (bar x °C):
1635600 (60000)
Aplicacion
Excelente para sellar vapor, alcalinos medio
fuertes y quimicos en general como aceites,
combustibles, gases, freon; es ampliamente
usada en la industria quimica, petroquimica,

papelera, entre otras. Exhibe un excelente
sellado y retencion del torque.

S 9100

e Fibras aramidicas
e Compuestos para altas temperaturas
e Caucho de nitrilo (NBR)

Temp. Max. Inter.: 400°C (752°F)
Temp. Continua: 250°C (482°F)
Temp. Max. Vapor: 220°C (428°F)
Presion Max.: 100 BAR (1470 PSI)
PxT Max, psig x °F (bar x °C):
1105440 (40000)
Aplicacion
Adecuada para servicio severo, medio a
alto con muy buena resistencia a aceites,
agua, gases y combustibles; es una
lamina a estandarizar en compresores,
motores de combustion interna, sistemas
de transmision, sellar ductos y medidores
de gas.

S 9200

e Fibras aramidicas

e Fibras inorganicas

e Caucho de nitrilo (NBR)

e Refuerzo en acero inoxidable 316

Temp. Max. Inter.: 500°C (932°F)
Temp. Continua: 250°C (482°F)
Temp. Max. Vapor: 220°C (428°F)
Presion Max.: 120 BAR (1740 PSI)
PxT Max, psig x °F (bar x °C):

1621680 (60000)

Aplicacion

Adecuada para servicio severo bajo a
medio como compresores,
transformadores, valvulas y motores de
combustién interna, su  principal

beneficio a bajas presiones es la
facilidad de deformarse.
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Densidad minima
Densidad maxima
Pérdida por ignicion
Aumento de espesor
Compresibilidad minina
Compresibilidad maxima
Aumento de peso
Recuperacon

Resistencia minima a esfuerzos

Fuerza minima de tension

Propiedades Fisicas e
anjg, etoao
1,7 1,7 1,7

ASTM F1315 g/cm?
ASTM F1315 g/cm? 2,0
ASTM F495 (%) 30,0
ASTMF146 (%) 7,0
ASTM F36A (%) 5,0
ASTMF36A (%) 15,0
ASTM F146 (%) 10,0
ASTMF36A (%) 50,0
DIN 52913 = Mpa* 17,2
DIN 52910  Mpa* 6,9

2,2 2,1
22,0 32,0
13,0 5,0
7,0 5,0
15,0 15,0
10,0 10,0
50,0 50,0
18,0 20,0 8
7,0 8,0 :



S 9242

e Fibras aramidicas
o Cargas inorganicas
e Resina ultima generacion laminada
en un alma metalica de SS 316
e Caucho de nitrilo (NBR)
Temp. Max. Inter.: 540°C (1004°F)
Temp. Continua: 350°C (662°F)
Temp. Max. Vapor: 270°C (518°F)
Presion Max.: 170 BAR (2500 PSI)
PxT Max, psig x °F (bar x °C):
2510000 (91800)
Aplicacion
Se emplea para sellado estatico en servicios
severos medio y alto en procesos que
manejan vapor, gases inertes, entre otros.
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S 9300

o Fibras aramidicas
e Compuestos especiales
e Caucho de nitrilo (NBR)

Temp. Max. Inter.: 400°C (752°F)
Temp. Continua: 250°C (482°F)
Temp. Max. Vapor: 220°C (428°F)
Presion Max.: 150 BAR (2175 PSI)
PxT Max, psig x °F (bar x °C):
1635600 (60000)

Aplicacion
Recomendada para alto desempefio
medio alto, posee excelentes propiedades
térmicas, quimicas y mecanicas. Se utiliza
en medidores de gas, bombas,

compresores, motores de combustion
interna, entre otros.
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Propiedades Fisicas et
etoao

Densidad minima

Densidad maxima

Pérdida por ignicion

Aumento de espesor
Compresibilidad minina
Compresibilidad maxima
Aumento de peso

Recuperacon

Resistencia minima a esfuerzos
Fuerza minima de tension

ASTM F1315

ASTM F1315

ASTM F495

ASTM F146
ASTM F36A
ASTM F36A
ASTM F146

ASTM F36A

DIN 52913

DIN 52910

g/cm?3

g/cm3 2 1 2 0
(%) 30,0 30,0
(%) 10,0 10,0
(%) 5,0 5,0
(%) 15,0 15,0
(%) 15,0 10,0
(%) 50,0 50,0

Mpa* 25,0 18,0

Mpa* 8,0 14,0
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Carta de
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Aceite combustible
Aceite Crudo
Aceite de aguja Agua de cal
Aceite de Alquitran Agua de mar
Aceite de Castor Agua quieta
Aceite de coco Aire
Aceite de hiladura Alcohol Butilico
Aceite de linaza Alcohol etilico
Aceite de madera
Aceite de maiz
Aceite de maquina Alcohol metilico
Aceite de Motor
Aceite de oliva Alcoholes
Aceite de pino

Aceite de semilla de algodén
Aceite de semilla de soya

égua de alimentacion en
ullicion (alcalina)

Alcohol Isobutilo
Alcohol Isopropilico

Alcohol propilico
Aldehido Acético

Aldehidos
Alquitrdn

Resistencia Quimica

Dibutil oftalato
Dicloro benceno
Dicromato de potasio
Dicromato de Sodio
Dietilamina
Dietilenglicol

Difenil

Difosfato de amonio
Dimetil eter

Dimetil formamida
Didxido de azufre
Didxido de Carbono
Diozano

Dipentano

Disulfito de carbono
Electrolito

1
0
0o
42
0o

Lejia blanqueadora

Liquido

Mercurio

Metano
Metanol
Metil etil
Metil etil

Metil Isobutil cetona

Mondxido de carbdn
Mostaza

Nafta

Naftaleno
Naftaleno ZD
Nitrato de amonio
Nitrato de plata
Nitrato de plomo

0
0o
2

blanqueador

cetona
cetona butanona

SSINS SIS & SINND EINND
D 0 N a o090 9 o Ny oy
7 K2R DO vy 7KK E)
ccccec A AA AA c cccc ccccc
CXccc X cccc C AAAA
CXccc A AA AA C AAAA A AAAA
CXcecc A AA AA c cccc A AAAA
CAAAA A AA AA ccccc A AAAA
CCAAA A AA AA ccccc ccccc
C CAAA A AA AA c cccc X cccc
CCAAA A AA AA ccccc ccccec
CCAAA A AAAA c cccc ccccec
C XX X X A AA AA X X X X X C AAAA
ccccc A AA AA X' X X X X C AAAA
ccccc A AA AA A AA AA ccccec
A AA AA A AA AA c cccc ccccc
A AAAA A AA AA A 'AAAA A AAAA
C XX X X X X X X X ccccc A AAAA
AcCcccc A AAAA c cccc ccccec
Aceite de silicona A A A A A Adquitrdn de madera A A A A A Emulsion deleche A A A A A Niratode potasio ccccec
Aceite de transformador A A A A A Aumbre A A A A A Esencias aceitosas A A A A A Nirato desodio ccccec
Aceite Diesel A A A A A Amoniaco A A A A A Esteracético de acetato A A A A A Niritode Sodio cccecec
Aceite hidraulico mineral A A A A C Amonio A A A A A Estireno C C C C C Nirobenceno X X X X X
Aceite lubricante A A A A A Anhidrito Acético X X X X X [Etano A A A A A Nirdgeno C AAAA
Aceite Mineral A A A A A Aniina A X X X X Etanol diamina A A A A A Octano ccccec
Aceite Rape A C C C C Arsenatodeplomo A AA A A Eer € € Cc C C Oxdos deNitrégeno A AAAA
Aceite Refinado C C C C C Asfato A A A A A EterdePetrdleo C A A A A Oxigeno ccccec
Aceite térmico A A A A A Acar A A A A A FEilbenceno €C CcC C Cc Ozno ciiciccc
Aceite Vegetal A A A A A Benceno €C C C C C FEtlbromide €C C C C C Parafina A AAAA
Acetaldehido C C C C C Bencna €C C C C C HEtilcelulosa A A A A A Percloro-etileno ccccc
Acetales C C C C C Benzaldehido €C C C C C Filcloruro (clorurodeetio) € € € € C Permanganatodepotaso A A A A A
Acetato de Isopropil €C cC Cc c Betln A A A A A Fileter €C C C C C Peroxidodehidrégeno € C € C C
Acetato de plomo A A A A A Bicarbonatodeamonio € € C C C Etilen diamina CA A A A Peoxidodehidrggeno € € C C C
Acetato de potasio A A A A A Bicarbonatodesodo A A A A A Etilen glicol A A A A A (bajaconcentracion)
Acetileno A A A A A Bisulfitode Calcio A A A A A Feno A A A A A Petrdleo C AA AA
Acetona C C C C c Bisulfito desodio A A A A A FElenocloruro(corurode € € € € C Piridina X X X X X
Acido acético 10% A A A A A Borax A A A A A Eclleno) Potasa Caustica X X X X X
Acido acético glacial A X X A X Bromatos/bromuros A A A A A Fenileter C C C C C Productor degas A AAAA
Acido acrilico X X X X X Bromide C C C C C Fenilhidracina X X X X X Propano A AAAA
Acido Anhibridoftélico C C C C C Butano A AA A A Fenol C X X X X SalesdeAluminio ccccec
Acido Boérico A A A A A Butlacetato C C C C C Fuido de Transmision A A A A A SalesdeAmonio ccccc
Acido Bromhidrico C C C € c Carbonato de potasio A A A A A Fuoruro dealuminio C C C C C SalesdeBario A AA A A
(bromuro de hidrégeno) Carbonato de sodio A A A A A Formaldehido C A A A A Samuera X AA A A
Acido Butirico A AA A A Cerveza A A A A A Frosfato deamonio C C C C C Samuerarefrigerante ccccc
Acido Carbolico X X X Xx Xx GCanuro de potasio A A A A A Fosfato desodio A A A A A Siicato deSodio A AAAA
Acido Ciandirico C ¢ ¢ c c GanurodeSodio A A A A A Furfurol C C C C C SodaCaustica X X X X X
Acido Citrico A A A A A Ciclohexano A A A A A Gasdealto horno C A A A A Solucidn dejabén A AAAA
Acido clorhidrico 37% X X X X x Cilohexanol A AA A A Gasdehula A A A A A Soluciones Alcalinas ccccc
Acido Cloroacético € ¢ ¢ c¢ c Ciclohexanona X X X X X Gas depoblacién C A A A A Sulfato dealuminio ccccc
Acido Clorosulfiirico X X X X X Clorato dealuminio A A A A A GasNatural A A A A A Sulfatodecobre A AAAA
Acido Crémico X X X X X Coratode potasio A A A A A Gasesdechimenea A A A A A Suffatodecromopotésico C A A A A
Acido de anhibrido maleico € ¢ ¢ c x Coratos/Cloruros C C C C C Gasolina A A A A A Sulfatodehierro A AAAA
Acido estedrico A A A A A Corohimedo X X X X X |Gelatina C A A A A Sulfato de Magnesio A AAAA
Acido fluoridico X X € X X Coroseco C C C C C Generador degas C A A A A Sulfato deniquel A AAAA
Acido fluosilicato C C ¢ ¢ c Corobenzeno C CC C C gGlicerina A A A A A Sulfatodepotasio A AAAA
Acido Férmico A A A A A Corofenil C CC C C glicol A A A A A Sulfato deSodio A AAAA
Acido Fosférico c ¢ ¢ ¢ c Goroformo C CC C C Glucosa A A A A A SulfatodeZnc C AAAA
Acido Graso A A A A A Corurodealuminio A AA A A Goma A A A A A SulfitodeBario CAAAA
Acido Hidroclérico (concentrado) ‘X X X X X Cloruro de Calcio C AA A A Hexano C C C € C SulfitodeHidrogeno X XX X X
Acido Hidroclérico (diluido) X X X X Xx Clorurodecobre C C C C C Hidracina hidratada C A A A A Sulfato de Sodio AAAAA
Acido Léctico ' ) A A A A A Clorurodeestafio C A A A A Hidroclorito de cacio C A A A A Teraclorurodecasbon € €C C € C
Acido Maleico € ¢ ¢ ¢ c Clorurode hierro C C C C C Hidrégeno C A A A A Thiosulfato de sodio ccccc
Acido Nitrico (concentrado) X X X X X CorurodeMagnesio C A A A A Hidréxido de Bario C A A A A Tolueno A AAAA
Acido Oftdlico € ¢ ¢ ¢ c ClorurodeMercurio C C C C C Hidréxido de calcio A A A A A Trementina A AAAA
Acido Oleico A A A A A Corurodemetieno X X X X X Hidréxido de Magnesio C C C C c Trcloro Fésforo X X X X X
Acido Oxalico € ¢ ¢ c c Corurodemetio C C C C C Hidréxido de potasio X X X X x [Tricloroetileno ccccc
Acido Palmitico A A A A A CorurodeNiguel C C C C C Hidréxido de sodio X X X Xx Xx Trietanolamine A AAAA
Acido Picrico €c ¢ ¢ ¢ c Clorurodepotasio C A A A A Hipoclorito de calcio AAA A A Uea A AA A A
Acido Salicilico A A A A A ClorurodeSodio A A A A A Hipoclorito de potasio Cc Ccc c c Vapor C AAAA
Acido Sulfiirico Concentrado X X X X X CorurodeZinc C C C C C Hipoclorito de sodio X € ¢ ¢ c Vil acetato C AAAA
Acido Sulfuroso X X X X x Cola A A A A A Isopropil eter C CC c c Xilno C AAAA
Acido Tanico A A A A A Combustbleaviacion CAA A A Jabdn C AA A A Xiol C AAAA
Acido Tartérico A A A A A Cresol C C C C C Jugodecafa A A A A A Yoduros/yodatos C AAAA
Agua A A A A A Cromatos € C C C C jy40deremolacha AAA AA
Agua Clorinada A A A A A Dibenci eter €C CC C C Kerosene CAAAA
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